
Schweißzertifikat 
DVS ZERT-EN1090-2-SZ-2025.0223.002 

in Übereinstimmung mit EN 1090-1, Tabelle B.1 

zum Schweißen von Stahltragwerken nach DIN EN 1090-2 

Hersteller 

Technische Spezifikation 

Ausführungsklasse 

Schw.eißprozess(e) 
CRefereozn�mmer nach DIN EN ISO 4063) 

Werkstoffgruppe 

Verantwortliche 
Schweißaufsichtsperson 
Cil11:e.1, Vorname. Name, Qualifi�atlon, 
G_eburtsdatuml 

Vertreter 
(Tlt�I, 'i_oryiam·e, Name, Qualifikation, 
CS�bu,:tSdatuml 

Bestätigung 

GüJ,tigkeitsbeginn 

Gültigkeitsdauer 

Bemerkungen 

Ausstellungsort/-datum 

DI MATTEO Förderanlagen GmbH & Co. KG 

Römerstraße 1-16 
59269 Beckum 
DEUTSCHLAND 

EN 1O9O-2:2O18+Al:2O24 

EXC3 nach EN 1090-2 

111 - Lichtbogenhandschweißen 
135 - MAG-Schweißen mit Massivdrahtelektrode 
141 - Wolfram-lnertgas-Schweißen 

1.1, 1.2 
nach CEN 150/TR 15608 und EN 1090-2, Tabelle 2 und 3 

8.1 
nach CEN 150/TR 15608 und EN 1090-2, Tabelle 4 

Dietmar Heußen, IWE geb. am: 29.05.1959 

Auf Grundlage der Bestimmungen der oben genannten technischen 
Spezifikation wurden alle Anforderungen an das Schweißen erfüllt. 

30.01.2026 

22.01.2029 

siehe Rückseite 

Düsseldorf, 30.01.2026 
Klotzki 

Dipl.-Ing. Gurschke 
Leiter der 

Zertifizierungsstelle 

DVS ZERT GmbH, Aachener Straße 172, 40223 Düsseldorf, Deutschland 




